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颜色质量控制的重要性



我们为什么要定义颜色？

“樱桃红”

“橘黄色”

了解更多颜色感知相关内容 

"森林绿"
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1000 万种颜色
尽管人眼可以区分多达 1000 万种颜色，
但我们对颜色的感知实则因人而异，会
受观察者、光照条件、材料表面以及环
境等多重因素影响。

<20 个色彩名称
 此外，英语中仅存在不到20个明确的
色彩名称，这使得仅凭语言进行精准
的色彩沟通几乎无法实现。若您的工
作要求反复复现同一色彩，那么仅依
靠人眼观察和色彩描述是远远不够的
。

Datacolor Confidential All Rights Reserved



色彩失误的代价

在各行各业中，色彩一致性不仅是一项技术
挑战，更是商业运营的核心要求。从消费品
到工业零部件，色彩偏差都可能导致生产延
误、损害品牌信任，并在时间、成本与资源

浪费方面造成巨大损失。

Datacolor Confidential All Rights Reserved 3

生产延误、资源浪费、经济损失

那么，如何确保每一次都能精准
还原色彩？



成功的色彩质量控制是
什么样的？

企业正逐步摒弃主观的视觉色彩评估方式，转而采用数字
化工具进行色彩质量控制。有效的色彩质量控制，依托专
业的工具、软件与技术，对色彩精度进行客观测量与管理。

与测量本身同等重要的，是跨团队、跨地域高效沟通、存
储与调用色彩数据的能力。
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对可持续性的影响

Datacolor Confidential All Rights Reserved 5

色彩一致性偏差会同时造成经济与环境层面的双重
影响。如今，各行业客户都更倾向于支持那些致力
于减少浪费、降低碳排放、并践行可持续发展理念
的企业。

一套完善的色彩质量控制方案，不仅能保障产品一

致性，更有助于推动企业可持续发展目标的实现。

通过确保每次生产的色彩精准一致，企业可以有效

减少物料浪费、节约能源资源、缩短生产时间，从

而获得切实的效益。

目标 实际 状态

需要处置

目标 实际 状态

无浪费

目标 实际 状态

需要处置



建立有效的色彩质量控制体系
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明确您的
目标和需求

梳理您工作流程中特
有的目标、色彩标准
与色差范围。

制定标准操作规程

编写相关文档，并对工
作人员进行培训，确保
彩色产品生产各环节
都有章可循。

选择合适的工具与
技术

根据行业需求与系统
兼容性要求，选取合
适的测色控色工具及
配套软件。

建立监测与报告
系统

实现监测与报告自动
化，确保生产全程色
彩品质稳定可控。

开展定期培训、审
核与优化

通过定期审核与持续
改进，保障体系长期
有效运行。

通过以下几个关键步骤，您可以构建一套强大的数字化色彩质量控制体系。 通过我们的培训课程
了解更多内容
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数字化颜色质量控制设备

我们的分光光度仪系列产品，可用于建立色彩
标准、对样品进行质量检测，并维持产品色彩
品质的稳定性。

配套辅助工具

尽管数字化色彩控制工具能帮助您实现首次即
精准的色彩呈现，但在标准光源箱中进行实物
视觉评估依然至关重要，它能确保设计色彩与
最终成品在视觉上完美契合。

颜色质量控制软件

我们的软件解决方案帮助您在供应链全程精确、

客观地开发、可视化、分析及传递色彩数据，
从而彻底消除主观猜测。

我们在其中扮演
什么角色？

Datacolor 提供全套的设备与软件，
助您精准管控色彩，确保其同时满足
技术规范与色彩要求。
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为什么颜色控制很重要
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在当今激烈的竞争环境中，一套值得信赖的色彩质量控制
系统，对保障品牌一致性、产品品质与运营效率起着至关
重要的作用。

欢迎访问我们的官网，进一步了解Datacolor如何助力纺织、
涂料、化妆品、包装、汽车、油墨及塑料等各行业企业，
实现色彩的精准管控。

在此与我们取得联系

准备好了解更多
了吗？
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